NASTROJE A PRISLUSENSTVi PRO
ZAJISTENI TECH NEJKVALITNEJSICH
INSTALACI

- Sada profesionalnich nastrojd a prislusenstvi

* Specialné navrzeno a prizptsobeno pro pouZiti s
vyrobky Armaflex®

- Rada obsahuje istidlo, noze, lepidla, pasky, natéry a
dalsi prislusenstvi



Technické udaje - Armaflex Ultima 700 lepidlo

Struény popis
Druh materialu
Barva

Pouziti

Specidlni vlastnosti

Montaz

Poznamky

Recommended
Products

Vlastnost
Teplotni rozpéti
Teplotni rozpéti

Jednoslozkové lepidlo uréené specialné k lepeni vyrobk Armaflex Ultima a izolagnich materiald na bazi syntetickych pryzi Armaprene®
Kontaktni lepidlo na bazi polychlorprenu bez aromatickych slozek
Modra

Potrubi a n%dde s provoznimi teplotami az do +110 °C urceno k lepeni vyrobk Armaflex Ultima a izolaénich materiald na bazi syntetickych pryzi
Armaprene®.

Lepidlo vyvinuté gro jednotné a spolehlivé slepeni $vii pruznych izola¢nich materiald Armaflex Ultima a izola¢nich material(i na bazi syntetickych
pryzi Armaprene

K dispozici jsou podrobné pokyny k pouZziti, které laskavé dodrzujte. Aplikaéni teplota: idealné mezi +15 °C a +20 °C ne méné nez 0 °C. P¥i teplotach
niz8ich nez +5 °C nebo pfi vysoké vihkosti (pfiblizné nad 80 %) muZe na lepenych plochach nebo na vrstvach lepidla dochazet ke kondenzaci, v
takovych pfipadech je lepeny spoj nekvalitni a lepeni je vylou¢eno; miru vihkosti Ize méfit pouzitim savého (krepového) papiru. Prace nesmi byt
provadény na pracujicim zafizeni nebo v mistech vystavenych silnému slune¢nimu zareni. Pfed pouzitim fadné protfepejte a zamichejte a pomoci
Stétce nebo Spachtle naneste tenkou vrstvu na lepena mista; v pfipadé kontaktniho lepeni spoj silou pfitlacte k sobé po dobu stanovenou v pokynech.

Lepidlo dosahuije své kone¢né pevnosti po 36 hodinach, teprve pak mlzete zafizeni uvést do provozu nebo pfipadné aplikovat kryci vrstvu, lepici
pasku nebo obal (netyka se produktu Armafinish 99).

Armafix Ultima, Armaflex Rail SD, Armaflex Ultima

Hodnota/hodnoceni Zvlastni poznamka

+110 °C
-50 °C

Max. provozni teplota
Min. provozni teplota

DalS$i technické vlastnosti

Spotfeba lepidla

Skladovani

Teplota vzplanuti
Meze vybusnosti

Trida nebezpecnosti
Stabilita pfi starnuti
Odolnost proti
zvétravani
Pfilnavost

Prepravni tfida
Recyklace

Doba schnuti pfi
20 °C

Minimalni spotfeba lepidla: hadice Armaflex (tloustka: spotfeba beze Svu; spotfeba se Svem)
10 mm: 1120 m/I; 140 m/

20 mm: 280 m/I; 70 m/I

30 mm: 175 m/l; 45 m/I

40 mm: 130 m/I; 35 m/l

Desky: 3-4 m?/|

12 mésicl v uzaviené (neoteviené) nadobé

Hodnoty jsou pouze
orientacni.

Skladujte na co
nejchladnéjsim, ale
ne mrznoucim
misté. Pfipadnou
zménu konzistence
Ize odbourat

zahfatim.
priblizné -20 °C
Horni mez: cca. 13,0 obj. %
Dolni mez: cca. 1,0 obj. %
VbF Al, vysoce hoflavé Viz pfedpisy pro

hoflavé kapaliny.
Velmi dobra
Velmi dobra

Vice informaci viz v
Technickém
bulletinu €. 17.

Nejprve vycistéte znecisténé plochy a povrch vyrobku Armaflex Ultima pomoci Cistice Armaflex Cleaner. Pfilnavost ke
kovovym povrchim je dobrd, pfilnavost k povrchim opatfenym barevnym natérem je nutno otestovat. Lepidlo je
nepfilnavé k asfaltu, bitumenu a sufikové barvé na bazi Inéného oleje.

V zavislosti na druhu pfepravy

Odpadni lepidla a té&snici materialy obsahuji organicka rozpoustédla nebo jiné nebezpecné latky, zlikvidujte je tedy v
souladu s mistnimi nebo statnimi predpisy a smérnici EU 2001/118/ES. Katalogové €islo v Evropském seznamu odpad(:
EAK 080409. Klasifikace odpadu tohoto vyrobku se mize zménit v zavislosti na oblasti pouZiti.

Obal se zbytky
vytvrzeného lepidla
muze byt
recyklovan; obal se
zbytky
nevytvrzeného
lepidla musi byt
zlikvidovan stejnym
zpUsobem jako
lepidlo samotné.

Cas zasychani
lepidla pred
spojenim materialu
zavisi na mnozstvi
lepidla a vnitfnich
podminkach
prostredi.

Pfed uvedenim
zafizeni do provozu
je nutno dodrzet
dobu pro Uplné
vytvrzeni.

Minimalni doba schnuti na vzduchu: 3-5 minut
Doba schnuti spoje: 15-20 minut
Doba Uplného vytvrzeni: 36 hodin

V3echny tdaje a technické informace vychazeji z vysledku ziskanych pfi standardnich provoznich podminkach. UzZivatel téchto informaci je ve vlastnim zajmu odpovédny za to, aby si u nas véas ovéfil, zda tyto podklady a informace
vyhovuiji pro oblast jim navrhovaného pouZiti. MontaZni pokyny jsou k dispozici v nadi Montazni pfiruéce Armaflex. U nékterych chladiv miZe vytlaéna teplota pfesahovat +110 °C, obratte se prosim na nase oddéleni zakaznickych
sluzeb a vyzadejte si dal$i informace.
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Technické udaje - Armaflex Ultima RS850 lepidlo

Struény popis Neodkapavajici jednoslozkové lepidlo ve formé gelu, specialné uréeno k lepeni vyrobki Armaflex Ultima a izolaénich materialt na bazi syntetickych
pryzi Armaprene®.

Druh materialu Tixotropni kontaktni lepidlo na bazi polychloroprenu

Barva Modra

Specifické informace Gelovita struktura

o materialu

Pouziti Pouziti na potrubi, vedeni a nadrze s provoznimi teplotami az do +70 °C. Uréeno k lepeni vyrobki Armaflex Ultima a izola¢nich materialt na bazi
syntetickych pryzi Armaprene®.

Montaz K dispozici jsou podrobné pokyny k pouZiti, které laskavé dodrzujte. Aplika¢ni teplota: idealné mezi +15 °C a +25 °C, ne méné nez +10 °C. P¥fi
teplotach nizsich nez +5 °C nebo pfi vysoké vihkosti (pfiblizné nad 80%) mUze na lepenych plochach nebo na vrstvach lepidla dochazet ke
kondenzaci, v takovych pFipadech je lepeny spoj nekvalitni a lepeni je vylou¢eno; miru vihkosti Ize méfit pouzitim savého (krepového) papiru.
Prace nesmi byt provadény na pracujicim zafizeni nebo v mistech vystavenych silnému slune¢nimu zafeni.

Poznamky Lepidlo dosahuje kone¢né pevnosti po 24 hodinach, béhem této doby nesmi byt uvedeno do provozu; po tuto dobu rovnéz vyckejte s aplikaci
lepici pasky &i kryci vrstvy.

Recommended Armafix Ultima, Armaflex Rail SD, Armaflex Ultima

Products

Vlastnost Hodnota/hodnoceni Zvlastni poznamka

Teplotni rozpéti

Teplotni rozpéti Max. provozni teplota +70 °C
Min. provozni teplota -40 °C

Dalsi technické vlastnosti

Spotreba lepidla Minimalni spotfeba lepidla: hadice Armaflex (tloustka: spotfeba beze Svu; spotfeba se Svem) Hodnoty jsou pouze
10 mm: 1120 m/I; 140 m/| orientacni.

20 mm: 280 m/l; 70 m/I
30 mm: 175 m/l; 45 m/I
40 mm: 130 m/l; 35 m/l
Desky: 3—4 m?/|

Skladovani 18 mésicl v zaviené (neoteviené) nadobé; skladujte na suchém misté mezi 0 °C a 35 °C Uchovavejte na co
nejchladnéj$im, ale
ne mrznoucim misté
podchlazené nebo
zmrzlé lepidlo (méné
nez 15 °C) lze
pomalym zahfatim
na provozni teplotu
(pfiblizné +20 °C)
privést zpét do plné
funkéniho stavu.

Teplota vzplanuti -19°C
Meze vybu$nosti Horni mez: cca. 11,5 obj. %
Dolni mez: 1,1 obj. %
Trida nebezpecnosti | VbF Al, vysoce hoflavé Viz Predpisy pro

hotlavé kapaliny.
Stabilita pfi starnuti ~ Velmi dobra

Odolnost proti Velmi dobra
zvétravani
Osetreni Nejprve vycistéte znecisténé plochy a povrch vyrobku Armaflex Ultima pomoci €istice Armaflex Cleaner. Pfilnavost ke Vice informaci viz v
spojovanych ploch kovovym povrchim je dobra, pfilnavost k povrchiim opatfenym barevnym natérem je nutno otestovat. Lepidlo je Technickém
pred lepenim nepfilnave k asfaltu, bitumenu, sufikové barvé na bazi Inéného oleje, polystyrenu a mékéenému PVC. bulletinu &. 17.
PFepravni tfida V zavislosti na druhu prepravy
Recyklace Odpadni lepidla a tésnici materialy obsahuji organicka rozpoustédla nebo jiné nebezpecné latky, zlikvidujte je tedy v Obal se zbytky
souladu s mistnimi nebo statnimi predpisy a smérnici EU 2001/118/ES. Katalogové Cislo v Evropském seznamu odpadu: vytvrzeného lepidla
EAK 080409. Klasifikace odpadu tohoto vyrobku se mize zménit v zavislosti na oblasti pouziti. mize byt
recyklovan; obal se
zbytky
nevytvrzeného
lepidla musi byt
zlikvidovan stejnym
zpUsobem jako
lepidlo samotné.
Doba schnuti pfi Minimalni doba schnuti na vzduchu: 2 minuty Cas zasychani
20°C Doba schnuti spoje: 10-15 minut lepidla pred
Doba Uplného vytvrzeni: 24 hodin spojenim materialu

zavisi na mnozstvi
lepidla a vnitfnich
podminkach
prostredi.

Pfed uvedenim
zafizeni do provozu
je nutno dodrzet
dobu pro Uplné
vytvrzeni.

V3echny tdaje a technické informace vychazeji z vysledku ziskanych pfi standardnich provoznich podminkach. Uzivatel téchto informaci je ve vlastnim zajmu odpovédny za to, aby si u nas véas ovéfil, zda tyto podklady a informace
vyhovuji pro oblast jim navrhovaného pouziti. Montazni pokyny jsou k dispozici v nasi Montazni pfiru¢ce Armaflex. U nékterych chladiv muze vytlatna teplota pfesahovat +110 °C, obratte se prosim na nase oddéleni zakaznickych
sluZeb a vyzadejte si dalsi informace.
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Technické udaje - Armaflex 520 lepidlo

Struény popis
Druh materialu
Barva

Specifické informace
o materialu

Pouziti
Specialni vlastnosti

Montaz

Poznamky

Recommended
Products

Specidlni lepidlo pro montaz v§ech pruznych izola¢nich materialtd Armaflex (kromé vyrobkt HT/Armaflex a Armaflex Ultima).
Kontaktni lepidlo na bazi polychloroprenu, bez aromatickych rozpoustédel
BéZova

Material je tekuty

Lepeni vSech pruznych izolaénich materiali Armaflex s vyjimkou vyrobki HT/Armaflex a Armaflex Ultima
Specialni lepidlo vyvinuté pro jednotné a spolehlivé slepeni $vd pruznych izola¢nich materiald Armaflex

K dispozici jsou podrobné pokyny k pouziti, které laskavé dodrzujte. Aplikacni teplota: idealné mezi +15 °C a +20 °C, ne méné nez 0 °C. Pfi
teplotach nizSich nez +5 °C nebo pfi vysoké vihkosti (pfiblizné nad 80%) mGze na lepenych plochach nebo na vrstvach lepidla dochazet ke
kondenzaci, v takovych pFipadech je lepeny spoj nekvalitni a lepeni je vylou¢eno; miru vihkosti Ize méfit pouZzitim savého (krepového) papiru.
Prace nesmi byt provadény na pracujicim zafizeni nebo v mistech vystavenych silnému sluneénimu zareni. Pfed pouzitim fadné protrepejte a
zamichejte a pomoci Stétce nebo Spachtle naneste tenkou vrstvu na lepena mista; v pfipadé kontaktniho lepeni spoj silou pfitlacte k sobé po dobu
stanovenou v pokynech.

Lepidlo dosahuje své kone¢né pevnosti po 36 hodinach, teprve pak mizete zafizeni uvést do provozu nebo pfipadné aplikovat kryci vrstvu, lepici
pasku nebo obal (netyka se produktu Armafinish 99). Nikdy neprovadéjte izolaci pracujiciho zafizeni na silném slune¢nim svétle.

AF/Armaflex, Arma-Chek D, Arma-Chek Silver, Armafix NH, Armaflex Rail SD, ArmaSound RD [ES, parent], NH/Armaflex, SH/Armaflex, Tubolit
Split & DuoSplit Alu [parent], Tubolit Split & DuoSplit

Vlastnost Hodnota/hodnoceni Zvlastni poznamka

Teplotni rozpéti
Teplotni rozpéti

+105°C
-50°C

Max. provozni teplota
Min. provozni teplota !

Dalsi technické vlastnosti

Spotreba lepidla

Skladovani

Teplota vzplanuti
Meze vybusnosti

Trida nebezpeénosti

Stabilita pfi starnuti
Odolnost proti
zvétravani
Osetfeni
spojovanych ploch
pred lepenim

Prepravni tfida
Recyklace

Doba schnuti

1. Pro pouZiti pfi teplotach nizsich nez -50 °C se prosim obratte na nase oddéleni

Minimalni spotfeba lepidla: hadice Armaflex (tloustka: spotfeba beze Svu; spotfeba se Svem)
10 mm: 1120 m/I; 140 m/I

20 mm: 280 m/l; 70 m/|

30 mm: 175 m/l; 45 m/l

40 mm: 130 m/l; 35 m/l

Desky: 3—4 m?/|

12 mésicl v uzaviené (neoteviené) nadobé uloZzené na suchém, chladnémin a dobfe vétraném misté.

Hodnoty jsou pouze
orientacni.

Uchovavejte na
chladném, ale
nemrznoucim misté.
Zgelovaténi vlivem
mrazu |ze odbourat
zahratim.

Priblizné -20 °C

Horni mez: cca. 13,0 obj. %

Dolni mez: 1,0 obj. %

VbF Al, vysoce hoflavé Viz Predpisy pro
hoflavé kapaliny.
Velmi dobra

Velmi dobra

Vice informaci viz v
Technickém
bulletinu &. 17.

Nejprve vycistéte znecisténé plochy a povrch vyrobku Armaflex Ultima pomoci Cistice Armaflex Cleaner. Pfilnavost ke
kovovym povrchiim je dobra, pfilnavost k povrchiim opatfenym barevnym natérem je nutno otestovat. Lepidlo je
nepfilnave k asfaltu, bitumenu a sufikové barvé na bazi Inéného oleje.

V zavislosti na druhu prepravy

Odpadni lepidla a tésnici materidly obsahuji organicka rozpoustédla nebo jiné nebezpecéné latky, zlikvidujte je tedy v
souladu s mistnimi nebo statnimi predpisy a smérnici EU 2001/118/ES. Katalogové Cislo v Evropském seznamu odpadu:
EAK 0804009. Klasifikace odpadu tohoto vyrobku se muze zménit v zavislosti na oblasti pouziti.

Obal se zbytky
vytvrzeného lepidla
mize byt
recyklovan. Obal se
zbytky
nevytvrzeného
lepidla musi byt
zlikvidovan stejnym
zpUsobem jako
lepidlo samotné.

Cas zasychani
lepidla pfed
spojenim materialu
zavisi na mnozstvi
lepidla a vnitfnich
podminkach
prostredi.

Pfed uvedenim
zafizeni do provozu
je nutno dodrzet
dobu pro uplné
vytvrzeni.

Minimalni doba schnuti na vzduchu: 3-5 minut
Doba schnuti spoje: 15-20 minut
Doba tplného vytvrzeni: 36 hodin

sluzeb a vy jte si prislusné

V&echny udaje a technické informace vychazeji z vysledku ziskanych pfi standardnich provoznich podminkach. UZivatel t&chto informaci je ve vlastnim zajmu odpovédny za to, aby si u nas véas ovéfil, zda tyto podklady a informace
vyhovuji pro oblast jim navrhovaného pouZiti. Montazni pokyny jsou k dispozici v nasi Montazni pfiru¢ce Armaflex. U nékterych chladiv mize vytlaéna teplota pfesahovat +110 °C, obratte se prosim na nase oddéleni zakaznickych
sluZeb a vyzadejte si dali informace. Ma-li byt zaru¢ena spravna montaz, je nutno pouzit lepidlo Armaflex 520.
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Technické udaje - Armaflex HT625 lepidlo

Struény popis

Druh materialu
Barva

Specifické informace
o materialu

Pouziti

Specidlni vlastnosti

Montaz

Poznamky

Recommended
Products

Jednoslozkové lepidlo vyvinuté k lepeni izolacnich vyrobkd Armaflex na zafizenich s vysokymi teplotami, zejména vhodné pro vyrobky HT/Armaflex,
ale i pro dal$i izola¢ni materidly Armaflex na bazi syntetické pryze (vyjma Armaflex Ultima)

Kontaktni lepidlo na bazi polychloroprenu, bez aromatickych slozek

BéZova

Material je tekuty

Pouziti na potrubi a nadrze s provoznimi teplotami az do +150 °C. Uréeno k lepeni izolaéniho materialu HT/Armaflex a dal$ich izolacnich materialu
Armaflex na bazi syntetické pryze (vyjma Armaflex Ultima).

Specidlni lepidlo vyvinuté pro jednotné a spolehlivé slepeni $vu pruznych izola¢nich materialt Armaflex na zafizenich s vysokymi teplotami.

K dispozici jsou podrobné pokyny k pouziti, které laskavé dodrzujte. Aplikacni teplota: ideadlné mezi +15 °C a +20 °C, ne méné nez 0 °C. P¥fi
teplotach nizSich nez +5 °C nebo pfi vysoké vihkosti (pfiblizné nad 80%) mlze na lepenych plochach nebo na vrstvach lepidla dochazet ke
kondenzaci, v takovych pfipadech je lepeny spoj nekvalitni a lepeni je vylou¢eno; miru vihkosti Ize méfit pouzitim savého (krepového) papiru.
Prace nesmi byt provadeny na pracujicim zafizeni nebo v mistech vystavenych silnému sluneénimu zafeni. Pfed pouzitim fadné protrepejte a
zamichejte a pomoci $tétce nebo Spachtle naneste tenkou vrstvu na lepena mista; v pfipadé kontaktniho lepeni spoj silou pfitlacte k sobé po dobu
stanovenou v pokynech.

Lepidlo dosahuje kone¢né pevnosti po 36 hodinach, béhem této doby nesmi byt uvedeno do provozu; po tuto dobu rovnéz vyckejte s aplikaci
lepici pasky &i kryci vrstvy.

AF/Armaflex, Armafix AF, Armaflex DuoSolar, DuoSolar 220, HT/Armaflex, HT/Armaflex S, SH/Armaflex

Vlastnost Hodnota/hodnoceni Zvlastni poznamka

Teplotni rozpéti
Teplotni rozpéti

+150 °C
-50 °C

Max. provozni teplota’
Min. provozni teplota 2

Dalsi technické vlastnosti

Spotreba lepidla

Skladovani

Teplota vzplanuti
Meze vybusnosti
Trida nebezpecnosti

Stabilita pfi starnuti
Odolnost proti
zvétravani
OSetfeni
spojovanych ploch
pred lepenim.
Pfepravni tfida
Recyklace

Doba schnuti

Minimalni spotfeba lepidla: hadice Armaflex (tloustka: spotfeba beze $vu; spotfeba se Svem)
10 mm: 1120 m/I; 140 m/

20 mm: 280 m/I; 70 m/I

30 mm: 175 m/l; 45 m/I

40 mm: 130 m/l; 35 m/l

Desky: 3—4 m?/|

12 mésicl v uzaviené (neoteviené) nadobé

Hodnoty jsou pouze
orientacni.

Na co
nejchladnéj$im, ale
ne mrznoucim
misté. Pripadné
zgelovaténi vlivem
mrazu |ze odbourat
zahratim.

priblizné -20 °C

Dolni: pfiblizné 1,0 obj. % Horni: pfiblizné 13,0 obj. %
VbF Al, vysoce hoflavé Viz Pfedpisy pro
hoflavé kapaliny.

Velmi dobra
Velmi dobra

Vice informaci viz v
Technickém
bulletinu €. 17.

Nejprve vycistéte znecisténé plochy a povrch vyrobku Armaflex Ultima pomoci ¢istice Armaflex Cleaner. Pfilnavost ke
kovovym povrchim je dobrd, pfilnavost k povrchim opatfenym barevnym natérem je nutno otestovat. Lepidlo je
nepfilnavé k asfaltu, bitumenu a sufikové barvé na bazi Inéného oleje.

V zavislosti na druhu prepravy

Zlikvidujte odpad v souladu s pFislusnymi mistnimi, statnimi a federalnimi pfedpisy. Evropsky seznam odpadu:
Katalogové Cislo: EAK 080409 Odpadni lepidla a tésnici materialy obsahujici organicka rozpou tédla nebo jiné

Obal se zbytky
vytvrzeného lepidla

nebezpecéné latky. Pozndmka: Klasifikace odpadu tohoto vyrobku se mize zménit v zavislosti na oblasti pouziti. Ridte se  muze byt

laskavé smérnici EU 2001/118/ES. recyklovan; obal se
zbytky
nevytvrzeného
lepidla musi byt

zlikvidovan stejnym
zpUusobem jako
lepidlo samotné.

Cas zasychani
lepidla pred
spojenim materialu
zavisi na mnozstvi
lepidla a vnitfnich
podminkach
prostredi.

Pfed uvedenim
zafizeni do provozu
je nutno dodrzet
dobu pro Uplné
vytvrzeni.

Minimalni doba schnuti na vzduchu:3-5 minut
Doba schnuti spoje: 15-20 minut
Doba Uplného vytvrzeni: 36 hodin

1. Pro pouziti pfi teplotach vyssich nez +150 °C se prosim obratte na nase oddéleni zakaznickych sluzeb a vyzadeijte si prislusné technické informace.

2. Pro pouziti pri teplotach nizSich nez -50 °C se prosim obratte na nase oddéleni za

sluzeb a vyzadejte si prisluSné technické informace.

V3echny tdaje a technické informace vychazeji z vysledku ziskanych pfi standardnich provoznich podminkach. Uzivatel téchto informaci je ve vlastnim zajmu odpovédny za to, aby si u nas véas ovéfil, zda tyto podklady a informace
vyhovuji pro oblast jim navrhovaného pouziti. Montazni pokyny jsou k dispozici v nasi Montazni pfiru¢ce Armaflex. Ma-li byt zaruéena spravna montaz, je nutno pouzit lepidio Armaflex HT625.
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Technické udaje - Armaflex RS850 lepidlo

Struény popis

Druh materialu

Barva

Neodkapavajici jednoslozkové lepidlo ve formé gelu. Uréeno k lepeni izola¢nich materiald Armaflex na bazi syntetické pryze, vyjma vyrobkd HT/
Armaflex a Armaflex Ultima.

Tixotropni kontaktni lepidlo na bazi polychloroprenu

Zlutava

Specifické informace Gelovita struktura

o materialu

Pouziti

Specialni vlastnosti

Montaz

Poznamky

Recommended
Products

Vlastnost
Teplotni rozpéti
Teplotni rozpéti

Pouziti na potrubi, vedeni a nadrze s provoznimi teplotami az do +70 °C. Uréeno k lepeni vSech izola¢nich materiald Armaflex, vyjma vyrobkl
HT/Armaflex a Armaflex Ultima.

Specidlni lepidlo vyvinuté pro jednotné a spolehlivé slepeni $vu pruznych izola¢nich materiald Armaflex.
K dispozici jsou podrobné pokyny k pouziti, které laskavé dodrzujte. Aplikaéni teplota: idealné mezi +15 °C a +25 °C, ne méné nez +10 °C. P¥i
teplotach nizSich nez +5 °C nebo pfi vysoké vihkosti (pfiblizné nad 80%) mlze na lepenych plochach nebo na vrstvach lepidla dochazet ke

kondenzaci, v takovych pfipadech je lepeny spoj nekvalitni a lepeni je vylou¢eno. Miru vihkosti Ize méfit pouzitim savého (krepového) papiru.
Prace nesmi byt provadény na pracujicim zafizeni nebo v mistech vystavenych siinému slune¢nimu zafeni.

Lepidlo dosahuje své kone¢né pevnosti po 24 hodinach, teprve pak mlzZete zafizeni uvést do provozu nebo pfipadné aplikovat kryci vrstvu, lepici
pasku nebo obal (netyka se produktu Armafinish 99).

AF/Armaflex, Arma-Chek D, Arma-Chek Silver, Armafix AF, Armafix NH, Cistidlo Armaflex Cleaner, NH/Armaflex, SH/Armaflex, Tubolit Split &
DuoSplit Alu [parent], Tubolit Split & DuoSplit

Hodnota/hodnoceni Zvlastni poznamka

+70°C
-40 °C

Max. provozni teplota
Min. provozni teplota

Dalsi technické vlastnosti

Spotfeba lepidla

Skladovani

Teplota vzplanuti
Meze vybu$nosti

Ttida nebezpeénosti

Stabilita pfi starnuti
Odolnost proti
zvétravani
Osetfeni
spojovanych ploch
pred lepenim.
PFepravni tfida
Recyklace

Doba schnuti

Minimalni spotfeba lepidla: hadice Armaflex (tloustka: spotfeba beze Svu; spotfeba se Svem)
10 mm: 1120 m/I; 140 m/|

20 mm: 280 m/l; 70 m/I

30 mm: 175 m/I; 45 m/I

40 mm: 130 m/l; 35 m/I

Desky: 3—4 m?/|

36 mésicu v uzaviené (neoteviené) nadobé

Hodnoty jsou pouze
orientacni.

Uchovavejte na co
nejchladnéj$im, ale
ne mrznoucim
misté. Podchlazené
nebo zmrzlé lepidlo
(méné nez 15 °C)
Ize pomalym
zahratim na
provozni teplotu
(pfiblizné +20 °C)
pfivést zpét do plné
funkéniho stavu.

-19°C

Horni mez: cca. 11,5 obj. %
Dolni mez: 1,1 obj. %

VbF Al, vysoce hoflavé Viz PFedpisy pro
hoflavé kapaliny.
Velmi dobra

Velmi dobra

Vice informaci viz v
Technickém
bulletinu &. 17.

Nejprve vycistéte znecisténé plochy a povrch vyrobku Armaflex Ultima pomoci Cistice Armaflex Cleaner.
Prilnavost pfilnavost k povrchum opatfenym barevnym natérem je nutno otestovat. Lepidlo je nepfilnavé k asfaltu,
bitumenu, sufikové barvé na bazi Inéného oleje, polystyrenu a mékéenému PVC.

V zavislosti na druhu pfepravy

Obal se zbytky

Odpadni lepidla a tésnici materialy obsahuji organicka rozpoustédla nebo jiné nebezpecéné latky, zlikvidujte je tedy v
vytvrzeného lepidla

souladu s mistnimi nebo statnimi predpisy a smérnici EU 2001/118/ES. Katalogové ¢islo v Evropském seznamu odpadu:

EAK 080409 (Odpadni lepidla a tésnici materialy obsahujici organicka rozpoustédla nebo jiné nebezpecné latky). muize byt

Klasifikace odpadu tohoto vyrobku se mize zménit v zavislosti na oblasti pouZiti. recyklovan. Obal se
zbytky
nevytvrzeného

lepidla musi byt
zlikvidovan stejnym
zplUsobem jako
lepidlo samotné.

Cas zasychani
lepidla pred
spojenim materialu
zavisi na mnozstvi
lepidla a vnitfnich
podminkach
prostredi.

PFed uvedenim
zafizeni do provozu
je nutno dodrzet
dobu pro UpIné
vytvrzeni.

Minimalni doba schnuti na vzduchu: 2 minuty
Doba schnuti spoje: 10-15 minut
Doba Uplného vytvrzeni: 24 hodin

V&echny Udaje a technické informace vychazeji z vysledku ziskanych pfi standardnich provoznich podminkach. UZivatel téchto informaci je ve vlastnim zajmu odpovédny za to, aby si u nas véas ovéfil, zda tyto podklady a informace
vyhovuji pro oblast jim navrhovaného pouziti. Montazni pokyny jsou k dispozici v nasi Montazni pfiru¢ce Armaflex. U nékterych chladiv miZe vytlaéna teplota pfesahovat +110 °C, obratte se prosim na nase oddéleni zakaznickych
sluzeb a vyzadejte si dal$i informace.
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Technické Udaje - Cistidlo Armaflex Cleaner

Stru¢ny popis Specialni Cistidlo pro pouziti se véemi lepidly Armaflex
Barva Prasvitna
Specifické informace Kapalina
o materialu
Pouziti K ¢isténi povrcht, na které bude aplikovano lepidlo Armaflex
Montaz Aby bylo zajist&no dokonalé slepeni, musi byt véechny zne&isténé povrchy — véetné znegisténych povrchl vyrobk( Armaflex — vygigtény. Cistidlo
mUzZe byt rovnéz pouzito napfiklad pfed aplikaci natéru Armafinish 99.
Poznamky Cistidlo Armaflex Cleaner Ize také pouZit na myti nastrojd (vyjma lepidel Armaflex Ultima SF990 a Armaflex SF990).
Recommended AF/Armaflex, Arma-Chek D, Arma-Chek Silver, Armafix AF, Armafix NH, Armafix Ultima, Armaflex Rail SD, Armaflex Ultima, HT/Armaflex, HT/
Products Armaflex S, NH/Armaflex, SH/Armaflex
Vlastnost Hodnota/hodnoceni Zvlastni poznamka
Skladovani Priblizné 1 rok Uchovavejte nadobu
pevné uzavienou na
chladném, dobie
vétraném misté.
Teplota vzplanuti pfiblizné -20 °C
Meze vybusnosti Horni mez: cca. 13,0 obj. %
Dolni mez: 1,0 obj. %
TFida nebezpecnosti  VbF Al, vysoce hoilavé Viz Pfedpisy pro
hoflavé kapaliny.
Prepravni tfida V zavislosti na druhu prepravy
Recyklace Odpadni lepidla a té&snici materialy obsahuji organicka rozpoustédla nebo jiné nebezpecné latky, zlikvidujte je tedy v Obal se zbytky
souladu s mistnimi nebo statnimi predpisy a smérnici EU 2001/118/ES. Katalogové ¢islo v Evropském seznamu odpadud: vytvrzeného lepidla
EAK 080409. Klasifikace odpadu tohoto vyrobku se muze zménit v zavislosti na oblasti pouZziti. muze byt
recyklovan. Obal se
zbytky
nevytvrzeného
lepidla musi byt
zlikvidovan stejnym
zpUsobem jako
lepidlo samotné.

V3echny tdaje a technické informace vychazeji z vysledku ziskanych pfi standardnich provoznich podminkach. Uzivatel téchto informaci je ve vlastnim zajmu odpovédny za to, aby si u nas véas ovéfil, zda tyto podklady a informace
vyhovuji pro oblast jim navrhovaného pouZziti. Montazni pokyny jsou k dispozici.
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Technické udaje - Armafinish 99

Stru¢ny popis Natér, ktery zlstava stéle elasticky, je dobfe odolny vuci zvétravani a vaci starnuti

Druh materialu Neodkapavajici material

Barva Bila (RAL 9001) nebo ¢erna (RAL 7037)

Specifické informace Bé&zna spotieba: 0,55 I/m? pfi aplikaci dvou vrstev (odpovida suché tloustce filmu 0,26 mm)

o materialu

Pouziti Ochrana izolagnich materialt pfi venkovnim pouZziti a znageni pfi pouzivani uvnitf budov

Montaz V8echny izolace Armaflex (vyjma HT/Armaflex a Armaflex Ultima - viz pfislusny katalogovy list vyrobku) instalované venku musi byt natfeny dvéma
celistvymi vrstvami pfipravku Armafinish 99. Aplika¢ni teplota: +10 °C az +30 °C, maximalni relativni vihkost: 80%.
Doba schnuti: cca. 2 hodiny (tuto dobu je nutno dodrzet rovnéz mezi aplikacemi jednotlivych vrstev, druha vrstva musi byt nanesena nejpozdéji
do sedmi dnli od prvni aplikace). Natér Ize nanaset $tétcem nebo valeckem, nastroje Ize Cistit vodou.

Poznamky Nechranéné vyrobky Armaflex nesmi byt vystaveny povétrnostnim vlivim déle nez tfi dny. Ochranny natér musi byt pravidelné kontrolovan a
nejpozdéji do dvou let musi byt obé vrstvy obnoveny - viz Zvlastni pokyny/Bezpecnostni list.

Recommended AF/Armaflex, Armafix AF, Armafix NH, HT/Armaflex, HT/Armaflex S, NH/Armaflex, SH/Armaflex

Products

Vlastnost Hodnota/hodnoceni Zvlastni poznamka

Dalsi technické vlastnosti

Skladovani Skladovaci Zivotnost v neoteviené nadobé: 12 mésicu Uchovavejte nadobu
pevné uzavienou a
skladujte na
chladném, dobfe
vétraném a ne
mrznoucim misté.

Meze vybu$nosti Vyrobek neméa zadné meze vybusnosti

TFida nebezpecnosti = Environmentalné nebezpecna latka dle definice predpisti pro pfepravu nebezpecénych latek (ADR/RID, IMDG-Code,
ICAO-TI/IATA-DGR)

Recyklace Odpadni lepidla a té&snici materialy obsahuji organicka rozpoustédla nebo jiné nebezpecné latky, zlikvidujte je tedy v Obal se zbytky
souladu s mistnimi nebo statnimi predpisy a smérnici EU 2001/118/ES. Katalogové Cislo v Evropském seznamu odpadu:  vytvrzeného lepidia
EAK 080409 . Klasifikace odpadu tohoto vyrobku se mlize zménit v zavislosti na oblasti pouZiti. muze byt
recyklovan. Obal se
zbytky
nevytvrzeného

lepidla musi byt
zlikvidovan stejnym
zpusobem jako
lepidlo samotné.

V8echny udaje a technické informace vychazeji z vysledk ziskanych pfi standardnich provoznich podminkach. UZivatel téchto informaci je ve vlastnim zajmu odpovédny za to, aby si u nas vcas ovéfil, zda tyto podklady a informace
vyhovuiji pro oblast jim navrhovaného pouziti. MontaZni pokyny jsou k dispozici v nadi Montazni pfiruéce Armaflex.
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